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FUNDAMENTACION

La tendencia mundial a nivel industrial, es la de visualizar cada vez més el uso de
las soldaduras como una parte importante en los procesos de fabricacién y en algunos
procesos de manufacturas tales como la industria automotriz, aeronautica, produccién de
equipos de linea blanca, fabricacion de tuberias y otros, se han convertido en los
procesos de manufactura principales. Dichos conocimientos daran a los futuros
profesionales de ingenieria de mantenimiento mecanico una vision amplia de la gran
cantidad de procesos tecnoldgicos de soldadura y su aplicacién real.

Este proceso tiene una orientacién teérica — practica, cuidando siempre, la
actualizacion académica y tecnologica relacionada con los procesos de produccion del
entorno industrial nacional.

Las estrategias de ensefianza — aprendizaje utilizadas en esta materia son:

Método expositivo.

Método practico o de actuacion.
Método de exposiciones y;
Videos foros.

aoow

OBJETIVO GENERAL DE LA ASIGNATURA

Adquirir una visién bastante amplia y general del empleo y desarrollo tecnolégico
de los distintos procesos de soldadura en el campo industrial.



UNIDAD I

OBJETIVO TERMINAL

CONCEPTOS FUNDAMENTALES

DURACION

2 SEMANAS

EVALUACION

RECONOCER LA IMPORTANCIA QUE TIENE
LA DEFINICION DE CONCEPTO DE
SOLDADURA MEDIANTE EL EMPLEO DE
FUENTES DOCUMENTALES Y EJEMPLOS
PRACTICOS, LOS ASPECTOS
FUNDAMENTALES, ASI COMO LA
CLASIFICACION DE LOS PROCESOS DE
SOLDADURA QUE SON USADOS EN EL

5%

CAMPO INDUSTRIAL.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CONTENIDO

ESTRATEGIAS DE
INSTRUCCION

Revision bibliogréfica.

1. Definir el concepto fundamental de la | e  Definicién de soldadura. .
soldadura. e  Antecedentes histdricos. e Desarrollo légico del tema dividido
2. ldentificar tres  ejemplos  de|e Visién general del campo de en tépicos, presentado por docentes
aplicacion de dicha definicion. aplicacion. con ejemplos practicos y documenta-
3. Clasificar en forma general los|, Clasificacion de los procesos de dos (método expositivo).
procesos de soldadura de acuerdo al soldadura en funcion de su
tipo de energia utilizada fuente de energia.
ESTRATEGIAS DE EVALUACION:
e Trabajo escrito.
e Exposiciones.
e Prueba corta.
e Esta unidad se evaluara una vez finalizada la unidad II.




UNIDAD Il

OBJETIVO TERMINAL

PROCESO DE SOLDADURA OXIACETILENICA

RECONOCER LA IMPORTANCIA QUE TIENE
EL PROCESO DE SOLDADURA
OXIACETILENICA A TRAVES DE FUENTES
DOCUMENTALES Y EJEMPLOS PRACTICOS

ZURACION EN EL CAMPO INDUSTRIAL QUE POSEE LA
UTILIZACION DE ESTE PROCESO DE
3 SEMANAS SOLDADURA.
EVALUACION
14 %
OBJETIVOS ESPECIFICOS CONTENIDO ESIRATIZElNS DIE

INSTRUCCION

Definir el concepto de soldadura
Oxiacetilénica.

Identificar con tres ejemplos la
aplicacion de dicho proceso.
Identificar con tres ejemplos los
cambios fisico quimicos producido
por las llamas.

Identificar con tres ejemplos los tipos
de material de aporte.

Nombrar 5 aspectos fundamentales
del uso de las normas de seguridad
en el manejo de los equipos de
soldadura Oxiacetilénica.

Definicién de soldadura
Oxiacetilénica.
Descripcion del proceso.
Tipos de generadores de
acetileno.

Tipos de sopletes.

Tipos de llamas.
Material de aporte.
Tipos de fundentes
Oxicorte

Normas de seguridad.

Desarrollo légico del tema, dividido
en topicos significativos con
ejemplos practicos y documentos.
Trabajos practicos en el laboratorio.
Revision bibliogréfica.

ESTRATEGIAS DE EVALUACION:

Evaluacién escrita de las dos unidades | y Il (Prueba larga), cuyo valor es 15%

Inicio de las actividades del laboratorio de soldadura y en donde tendra que realizar un informe semanal cuyo valor es

el 2%




UNIDAD III OBJETIVO TERMINAL

PROCESO DE SOLDADURA POR ARCO RECONOCER LAS VARIABLES
ELECTRICO CON ELECTRODO REVESTIDO FUNDAME,NTALES Y CAMPOS DE
(SMAW) APLICACION MEDIANTE EL EMPLEO DE
DURACION FUENTES DOCUMENTALES Y DE' EJEMPLOS
PRACTICOS DE LA APLICACION DE LA
SOLDADURA POR ARCO ELECTRCO CON
3 SEMANAS ELECTRODO REVESTIDO (SMAW) EN EL
CAMPO INDUSTRIAL.
EVALUACION
24 %
ESTRATEGIAS DE
OBJETIVOS ESPECIFICOS CONTENIDO INSTRUCCION
1. Definir el proceso de soldadura por e  Definicion del proceso Smaw. * Revision bibliografica.
Smaw. . Descripcion del proceso. . Desarrollo logico del tema dividido
2. Nombrar su campo de aplicacién. e Seleccion del tipo de electrodo en topicos (método expositivo).
3. Distinguir cada variable fundamental de acuerdo a los requerimientos |*  Taller de aplicacion en resolucion de
y no fundamental del proceso. de la junta. un caso real.
4. Seleccionar el tipo de electrodo de |,  |jstar el tipo de juntas y
acuerdo a los requerimientos de la posiciones de soldadura.
junta. e Identificar la simbologia

aplicada a la soldadura.

ESTRATEGIAS DE EVALUACION:

e  Evaluacion prueba escrita larga cuyo valor es del 20%.
e  Taller de simbologia.
¢ Informe semanal de laboratorio de soldadura cuyo valor es del 2% c/u




UNIDAD IV

OBJETIVO TERMINAL

PROCESOS DE SOLDADURA CON
ATMOSFERA PROTECTORA

DURACION

3 SEMANAS

EVALUACION

24 %

RECONOCER LA IMPORTANCIA QUE TIENE
EL EMPLEO DEL PROCESO DE SOLDADURA
CON ATMOSFERA PROTECTORA, MEDIANTE
EL EMPLEO DE FUENTES DOCUMENTALES Y
EJEMPLO PRACTICO DE LA UTILIZACION DE
ESTOS PROCESOS DE SOLDADURA EN EL
CAMPO INDUSTRIAL.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CONTENIDO

ESTRATEGIAS DE
INSTRUCCION

Definir el concepto de atmésfera
protectora.

Nombrar su campo de aplicacion.
Nombrar los tipos de atmdsfera
protectora.

Describir las forma de proteccion.
Describir que es proceso de
soldadura especial.

Definicion y descripcion de
procesos MIG/MAG.

Definicion y descripcion de
proceso TIG.

Definicién y descripcion de arco
sumergido.

Definicién y descripcion de sol-
dadura por resistencia eléctrica.
Definicion y descripcion de
soldaduras especiales.
Definicién del proceso de
termorociado.

Revision bibliogréfica.

Desarrollo légico del tema dividido
en topicos significativos mediante
ejemplos practicos y documentados.

ESTRATEGIAS DE EVALUACION:

Evaluacién de prueba escrita larga, cuyo valor es del 20%.
Informe semanal del laboratorio de soldadura cuyo valor es del 2% c/u




UNIDAD V OBJETIVO TERMINAL
. RELACIONAR LAS MODIFICACIONES DE
ASPECTOS METALURGICOS DE LA INDOLE METALURGICO CON LAS
SOLDADURA PROPIEDADES MECANICAS DE CORDON DE
DURACION SOLDADURA, A TRAVES DEL EMPLEO DE
FUENTES DOCUMENTALES Y EJEMPLO
PRACTICO ,DEL EFECTO QUE TIENE POR LOS
2 SEMANAS CAMBIO TERMICOS Y LAS DISTORSIONES
INTERNAS QUE SUFRE LOS MATERIALES AL
EVALUACION SER SOLDADOS.
10 %
ESTRATEGIAS DE
OBJETIVOS ESPECIFICOS CONTENIDO INSTRUCCION
1. Relacionar tres consideraciones de |e  Zona afectada por el calor. e  Revision bibliogréfica.
indole  metalurgico con  sus|e  Modificacion fisico — quimica. e Desarrollo légico del tema dividido
respggtivas consecuencias | ¢ Reacciones metal — gas y metal en tépicos (método expositivo).
mecanicas. — escoria.
2. Enunciar cuatro variables que|, Efectos de los elementos
influyen en la soldabilidad de aleantes en la soldadura.
materiales.

3. Listar las reacciones que tienen lugar
en las interfaces metal — gas y metal
— escoria..

ESTRATEGIAS DE EVALUACION:

. Esta evaluacion se realizara una vez finalizada la unidad VI.




UNIDAD VI OBJETIVO TERMINAL
. RECONOCER LA IMPORTANCIA QUE TIENE
DEFECTOS E INSPECCION DE LA EL EMPLEO DE TECNICAS DE INSPECCION
SOLDADURA NO DESTRUCTIVA (END) DE FUENTES
DURACION DOCUMENTALES Y EJEMPLOS PRACTICOS
UTILIZADA EN LA INSPECCION DE PIEZA, DE
MATERIALES MAS COMUNES DEL CAMPO
3 SEMANAS INDUSTRIAL.
EVALUACION
23 %
OBJETIVOS ESPECIFICOS CONTENIDO ES.;??;SSSCS)I\?E
1.  nombrar los defectos mas comunes | e  Definicion de discontinuidad y e Revision bibliogréfica.
encontrados en las soldaduras. defecto. e Desarrollo légico del tema dividido
2. Nombrar las técnicas de inspeccion | e  Tipos de defectos mas en tdpicos significativos mediante
no destructivas mas comunes. comunes: ejemplos practicos y documentados
- Grietas (peliculas y dispositivas).
- Poros
- inclusiones

- Falta de penetracion
- Falta de fusion.
e Técnicas de inspeccion.
e Los ensayos no destructivos
mas comunes.

ESTRATEGIAS DE EVALUACION:

Evaluacién de prueba escrita larga, en donde se evaluara la Unidad V y Vi, cuyo peso es de 20%
Evaluacién final, mediante un examen practico en el laboratorio de soldadura, cuyo valor es de 13%
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